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PRODUCTO O COMPONENTE
DESCRIPCION MODELO/CODIGO
LLAVE DE CONTROL 3040 ' =
CARACTERISTICAS ACABADO ' o (ﬁ G
LLAVE DE CONTROL ANGULAR EN LATON COMPACTA DE %” X %” SIN TUERCA SATIN !
(PARA SECCIONAMIENTO) CERTIFICADO
N/A
GASTO DE AGUA (NMX-C-415-ONNCCE-2015)
MINIMO (I/m) MAXIMO (I/m) PRESION DE TRABAJO REQUERIDA COLOCACION PESO TOTAL
2 LITROS POR MINUTO 10 LITROS POR MINUTO A PARTIR DE 0,25 kg/cm” LAVABO/FREGADERO 69 g.
DIMENSIONES Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
DIMENSIONES COTAEN mm
a | ALTURATOTAL 33.00 mm b |
L
b | LONGITUD TOTAL 50.00 mm l |
C | ALTURA DEL MANERAL 50.00 mm T
d | LONGITUD DEL MANERAL 07.00 mm
INSTALACION c 3

1. CERRAR LA VALVULA DE PASO QUE ALIMENTA LA RED.

2. SE RECOMIENDA LIMPIAR LAS CUERDAS DE LA TUBERIA Y DE VALVULA
DE CONTROL ANGULAR.

3. PONER TEFLON EN LAS CUERDAS DE LA TUBERIA PARA EVITAR POSIBLES FUGAS.

4. INSTALAR LA VALVULA, CUIDANDO DE NO EXCEDERSE EN EL APRIETE PARA NO
DANARLA.

5. ABRIR LA VALVULA DE PASO Y VERIFICAR QUE NO EXISTAN FUGAS TANTO EN LA
TUBERIA COMO EN LA VALVULA DE CONTROL ANGULAR INSTALADA.

MATERIAL DE FABRICACION

CARACTERISTICAS PARA LA INSTALACION DE LA LLAVE DE CONTROL ANGULAR

CUERPO ZAMAC
PISTON LATON NOTA IMPORTANTE
MANERAL PLASTICO COLOCAR TEFLON EN LAS CUERDAS
DE LA TUBERIA Y VALVULA PARA
EVITAR POSIBLES FUGAS, SIN EXCE-
DER EN EL APRIETE PARA NO
DANAR LA VALVULA DE CONTROL.
PARA USO DETERMINADO EN GARANTIA
CASAS HABITAClON; DE INTERES SOCIAL; RESIDENCIAL; INSTITUCIONES LOS PRODUCTOS ALAN ESTAN GARANTIZADOS CONTRA DEFECTOS DE FABRICACION Y MANO

EDUCATIVAS; INSTITUCIONES DE GOBIERNO; NEGOCIOS, ETC.

DE OBRA POR 2 ANOS. EN LO QUE SE REFIERE A LOS RECUBRIMIENTOS O ACABADOS EL
PRODUCTO SE GARANTIZA POR 2 ANOS A PARTIR DE LA FECHA EN QUE SE ADQUIRIO EL
PRODUCTO.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

MANTENIMIENTO CORRECTIVO

1. SECAREL PRODUCTO CON UN TRAPO LIMPIO Y SOLAMENTE CON AGUA.

1. PARA EL CAMBIO DE EMPAQUES Y SELLOS, QUITAR PRIMERAMENTE EL MANERAL CON UN

2. NO UTILICE FIBRAS PARA LIMPIAR LOS PRODUCTOS YA QUE DETERIORAN EL ACABADO. DESARMADOR. i
3. NO UTILICE POLVOS ABRASIVOS PORQUE DESGASTAN LOS ACABADOS SUPERFICIALES. 2. QUITAR EL ENSAMBLE DE LA VALVULA CON UNA LLAVE Y REEMPLACE LOS EMPAQUES
4. NO UTILICE DETERGENTES O SUSTANCIAS QUIMICAS. DETERIORADOS, A INSTALAR EL ENSAMBLE Y LOS MANERALES.
5, NO TRATE DE LIMPIARLOS CON OBJETOS METALICOS. 3. PARA CAMBIAR EL ENSAMBLE COMPLETO SIGA LOS MISMOS PASOS DEL PUNTO NO. 2 Y
COLOQUE EL NUEVO ENSAMBLE.
4. ABRIR LA VALVULA DE PASO Y VERIFIQUE QUE NO EXISTAN FUGAS EN LA VALVULA.
RESISTENCIA CODIGO DE BARRAS
1. EXCELENTE RESISTENCIA A LA CORROSION.
2. EXCELENTE FACTOR DE HIGIENE Y LIMPIEZA.
3. RESISTENCIA AL IMPACTO.
4. RESISTENCIA A LA DEFORMACION.
5. RESISTENCIA AL PAR DE APRIETE SIN GRIETAS O DEFORMACIONES.
6. DURABILIDAD DEL CARTUCHO CERAMICO 50,000 CICLOS. 7506374 001986
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